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ДОСЛІДЖЕННЯ ТЕХНОЛОГІЧНИХ МАСТИЛ 
ЗА ФОРМОЗМІНОЮ ШТАБИ У ПРОЦЕСІ ХОЛОДНОЇ ПРОКАТКИ 

Запорізька державна інженерна академія 

Представлено описание разработки модели определения эффективности 
технологических смазок с применением параметров формоизменения металла в 
процессе прокатки. Модель простая в применении, что демонстрируется 
результатами экспериментов, разработанных с использованием базовых положений 
теории прокатки. 

Наведено опис розробки моделі визначення ефективності технологічних 
мастил з використанням параметрів формозміни металу в процесі прокатки. Модель 
є простою у застосуванні, що демонструється результатами експериментів, 
розроблених з використанням базових положень теорії прокатки. 

The description of model for calculation efficiency of the technological lubricants 
with the use of parameters of forming metal in the process of rolling has been presented. 
This model is simple in use that is demonstrated by the results of experiments, developed 
with the use of base positions of theory of rolling. 

 


